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Informe I0S

Clinchado -_—

Denominacién Maquina vertical con montante en C Grupo constructivo Componentes de distribucién eléctrica

Tipo DFG 500/150 H en versién especial Carriles conductores
............................................................................................................. Componente Anguk) de alimentacidon

N.° de ident. 00000082690 ——— Angulo de conexion ..
No defabnca .............. 900012108 ................................................. Manipulacion buesto de trabajo mamual extacionarie

Orden 583852
Cantidad 1 unidades
Otros

Tarea:

Unién de piezas individuales de carril conductor estafiadas
y plateadas de cobre que, después, se montan en barras
de interruptor de fusible. El procedimiento existente se
debe sustituir por un método seguro para el proceso. Los
requisitos relevantes fueron la seguridad del proceso, la
conductividad eléctrica y la unién multiple simultanea.

DFG 500/150 H

Solucién:

El método CONFIX cumple con todos los requisitos y se
ha aplicado. Debido a que solo se puede poner un punto
en ciertos componentes, se coloca también un punto
CONFIX con seguro contra giro. La fiabilidad de la técnica
de maquina, un proceso estable y sofisticado, asi como
la seguridad de proceso, especialmente con el monito-
reo de proceso en linea, aseguran una produccién sin
problemas.

Calificacion del cliente:

« Tiempo de reaccion rapido tanto en las ventas
como en el servicio

«  Técnica de maquina fiable sin fallos

+ Método seguro de proceso sin fallos

«  Gracias a la seguridad de proceso se ha
aumentado la calidad => menos desechos
y control posterior manual inferior debido
al monitoreo de proceso en linea
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The sheet metal connection



Maquina vertical

Medida de apertura

MNombre conmontanteenC g

Ti DFG 500/150 H Saliente, horizontal
..... P ... enversionespecal o

N.° de ident. 00000082690
.......................................................................................... Longitud

Accionamiento hidraulico
.......................................................................................... Altura

Fuerza de apriete max. 150 kN con 500 bares

Carrera de cilindro 100 mm

Conexién 400V /3 fases /50 Hz

Peso 1438 kg

d &
t @
B
A 1|
'%
| bs %
O
[
Y
o)

Eckold | Técnica de clinchado

i

Informe de usuarios DFG 500/150 H
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Tarea de unién

Variante de clinchado

Grosor individual de
los elementos de unién
en el lado del punzon

Grosor individual de
los elementos de unidén
en el lado de la matriz

Cantidad de puntos
de clinchado

CONFIX

Angulo de
alimentacién

Componentes de distribucién eléctrica

Carril conductor

1
2 Angulo de alimentacién / dngulo de conexion

E"‘-l-

Nota:

Para la fabricacion de uniones CONFIX, el ele-
mento de unién en el lado de la matriz debe
estar previamente perforado.

Informe de usuarios DFG 500/150 H

CONFIX

Angulo de
conexiéon
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Técnica de maquina robusta universal

De la serie de maquinas verticales con montante en C universales, se adaptan las maquinas a las necesidades indivi-
duales del cliente y cuentan con las caracteristicas de equipamiento adecuadas.
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Equipamiento adaptado a la necesidad para una produccién en serie 6ptima

Puesto de trabajo manual considerando los requisitos ergondmicos y los aspectos de seguridad.

Equipamiento:

Accionamiento hidraulico

Arranque de seguridad bimanual
Portaherramientas intercambiables
Superficies de depdésito para componentes
Limitacion ajustable de recorrido
Visualizacion del monitoreo de proceso

de proceso en linea
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El monitoreo del proceso se basa en una
medicion de recorrido-fuerza cuyos resultados
se visualizan en una pantalla tactil en curvas
envolventes o ventana de monitoreo. Ademas,
se pueden guardar hasta 16 programas de
medicion.
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ECKOLD GmbH & Co. KG
Mas de 80 aifios de éxito

Desde nuestra inauguracion en 1936, nuestros objetivos no se han visto modificados en nada. Tanto entonces como
ahora, nuestra tarea sigue siendo la de cumplir los requisitos de nuestros clientes con eficaces soluciones técnicas
de una forma rapida y econémica.

Como veteranos especialistas en el conformado en frio de chapas y perfiles sin arranque de virutas, y como pioneros
en la innovadora técnica de unir chapas mediante clinchado, ayudamos a nuestros clientes a través de una amplia
gama de herramientas estandar y soluciones especiales y personalizadas. Nuestra tecnologia puede aplicarse en
todas las industrias de procesamiento de chapas y en los distintos oficios relacionados con las mismas. En este
sector, nos consideramos especialistas en soluciones a medida y socios fiables para nuestros clientes.

ServiciodelaAalaZz Datos y hechos

Ejecucién de ensayos y andlisis para nuestros clientes

Ejecucién de chapas/componentes de muestra

Elaboracién de estudios de viabilidad para el dimensionado de

las herramientas

Elaboracion de conceptos y realizacion constructiva de la solucién técnica
Produccion en la planta propia

* Fundacién en 1936

* Productos presentes en mas de 100 paises

* Mas de 25 representantes de ventas en
todo el mundo

* Distribuidoras en Gran Bretafa, Hungria, USA,
Suiza, Japén y Republica Checa

° Puesta en servicio en la empresa del cliente ¢ Certificacion segun I1SO 9001:2015

* Ejecucion de mantenimientos periédicos

* Apoyo en la optimizacién en el proceso del cliente
- Apoyo en el proceso de programacion de la posicién del robot
- Creacion de micrografias / evaluacion de la calidad del punto de clinchado
- Asistencia online

* Acompafiamiento del arranque después de la puesta en servicio hasta
el SOP

* Formacioén de los operadores de la instalacién / encargados de
mantenimiento / expertos

ZERTIFIKAT

Eckold GmbH & Co. KG

Walter-Eckold-Str. 1
37444 St. Andreasberg
Alemania

Tel.: +49 5582 802 0
Fax: +49 5582 802 300
www.eckold.de
info@eckold.de
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