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ECKOLD Durchzugpragen:
Direktverschraubungen in Blechdurchziigen

Kosteneinsparung und Gewichtsreduktion von Bauteilen sind immer wiederkehren-
de Aufgaben, mit denen sich Entwicklerinnen oder Konstrukteure und Konstrukteu-
rinnen im Fahrzeugbau, in der Weilwarenindustrie und vielen anderen Branchen
beschaftigen.

Das ECKOLD Durchzugpragen folgt genau dieser Aufgabenstellung und ermdoglicht
Direktverschraubungen in Blechdurchzigen. Durch die Pragung wird die Anzahl der
tragenden Gewindegange der Schraube erh6ht und mit dem Einschrauben eine Ver-
bindung geschaffen, die es ermdglicht, hdhere Drehmomente im Verhaltnis zur rei-
nen Blechlage zu Ubertragen.

Im Ergebnis kénnen so vorhandene Schweil3- oder Einpressmuttern und andere
Funktionsteile ersetzt werden bzw. entfallen und Investitions- und Folgekosten einge-
spart werden. Deren Wegfall bringt eine Gewichtsreduktion mit sich und am Ende ist
von einer einfacheren Anlagentechnik auszugehen aufgrund des Entfalls der Zufuhr-
technik.
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Anwendungsbeispiele
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Waschmaschinengehause
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Fahrtreppen
Banikis

Vorteile und
Eigenschaften

* Erhéhung der Anzahl tragender Gewin-
degange durch Pragung

* Reduktion von Investitions- und Folge-
kosten durch das Ersetzen von Einpress-
bzw. SchweilSmuttern

* Geringeres Bauteilgewicht

* Einfachere Anlagentechnik (Zufuhrtech-
nik entfallt)

 Schaffung von Verbindungen, die héhere
Drehmomente Ubertragen kénnen
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Weitere mogliche Anwendungsbereiche sind

* Einstellschrauben fur Halterungen

* Blenden und Abdeckteile

* Halterungen aller Art fur z. B. Kabeldurchfuhrungen
* Halterungen von Sensoren
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Zwei Verfahren fur unterschiedliche Anwendungen

Flexible Einsatzmoglichkeiten zeichnen unsere Systeme zum Durchzugpragen aus. Einstufige Verfahren
kommen beim Einsatz von robotergefiihrten oder stationaren Pragestanzbigeln zum Tragen. Hierbei
wird mit einem Werkzeugsatz in einem Hub zuerst gestanzt und anschlieBend gepragt. Das zweistufige
Verfahren findet im Presswerkeinsatz seine Anwendung.
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Erhéhung der Anzahl tragender Gewindegénge durch Pragung
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Einstufiges Verfahren

* Robotergefuhrte oder stationare Pragestanzbigel

¢ Stanzen und Pragen in einem Hub

* Verschiedene Antriebsauslegungen moglich

* Optionales Stanzbutzenabfuhrsystem

* Optionales Mikrospriihsystem
(ggf. bei Aluminiumanwendungen)

* Mit einer entsprechenden Geometrie der Werk-
zeuge bei einer Blechdicke bis zu 1,50 mm am
sinnvollsten
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Zweistufiges Verfahren

* Presswerkeinsatz

* Verpragung fur Direktverschraubung

* 1. Prozessstufe: Durchzug pragen

¢ 2. Prozessstufe: Durchzug ggf. nachpragen und
stanzen

* Mit einer entsprechenden Geometrie der

o

Werkzeuge bei einer Blechdicke bis zu 1,50 mm Zweistufiges Verfahren: Schliffbild der Zweistufiges Verfahren: Pragematrize und
: lIst geschraubten Presswerkprifung / FER = Préagestempel sowie Stanzmatrize und
am sinnvolisten T2 Bk FRE R0 S HE A Stanzstempel / FE= T2 : EAHEFEL
* Bessere Reproduzierbarkeit der Ergebnisse PSR P AL BB AL
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Visualisierung 1 ONE

Mit ECKOLD VISU werden technische Systeme und komplexe Ablaufe einfach dargestellt und ALL I
ermoglichen eine digitale Qualitatssicherung und Prozesstuberwachung auf hochstem Niveau. Im

Sinne einer vorausschauenden Instandhaltung werden sich andernde Prozesse oder deren gean-

derte Parameter frihzeitig erkannt. Die Verantwortung Ubernimmt neben der speicherprogram-

mierbaren Steuerung (SPS) die ECKOLD Visualisierungs-Software VISU. Unsere innovative In-

house Software-Losung ist dicht an den Bedurfnissen der Anwender und wir kdnnen bei Bedarf

Optimierungen oder kundenspezifische Anpassungen flexibel vornehmen.
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Eigenschaften und Vorteile

* Modernes und funktionales Design

* Intuitive Benutzeroberflache

* Prozessiberwachung mit unterschiedlichen Metho-
den wie Fenster- oder Hullkurventechnik

* Import-Funktion fur die Durchzugprage-Aufgaben

* Mess-Ergebnisse archivieren, Speichern von
Daten auf der SPS oder auf dem Anlagenrechner

* Einfache Update-Funktion

¢ Installation von zusatzlichen Betriebssystem-
Komponenten (z. B. .NET framework) nicht erforder-
lich
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Zusammenfassungen und Analysen fiir eine voraus-
schauende Instandhaltung / UM 4 4P 8 2 &0 947
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Werden mehrere Technologien innerhalb einer Fertigungszelle ein-
gesetzt, z. B. Clinchen und Durchzugpragen, so ist dafiir nur eine
ECKOLD Visualisierung notwendig, die entsprechend nach Bedarf auch
mit mehreren Steuerschranken kommuniziert.

Prozesstiberwachung im Hinblick auf die MRE—NEFRTANERSTRAR - AIINKFNEPABREEL - RFEE—
Qualitat (Werkzeuge) / SEREARMTRZE MERETMERARTNT - ZRAXTURBEESS MEFIERTE
(I8) =
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Simulation

Die Werkzeuggeometrie unserer Stanz- und Prage-
stempel und Matrizen ermitteln wir durch Simulation.
Das reduziert die Anzahl der Versuche sowie den Ka-
pazitatsbedarf und verringert kostenintensiven Werk-
zeugbau. Auch experimentelle Versuche werden in
unserer Entwicklungsabteilung durchgefthrt, um
unseren Kunden stets die optimalsten Losungen zu
bieten.
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Beispiel Simulation / {Z#\3L 6l

Werkstoff / #1# CR3
Materialdicke / MK EE 1.0 mm
Bodendicke / [EE3EE 0.4 mm

Durchzugpragetechnik / P FLIRIEEL AR - Eckold | 7



Eckold GmbH & Co. KG
Walter-Eckold-Str. 1

Daten und Fakten 37444 St. Andreasberg
Germany

* Gruindung 1936 EB1E : +49 5582 802 0

* Produkte in Gber 100 Landern im Einsatz www.eckold.de

+ Uber 25 Vertriebspartner weltweit info@eckold.de

* Vertriebsgesellschaften in GroRRbritannien, Ungarn, USA, Schweiz,

) Eckold AG
Japan, Tschechien Rheinstrasse 8
¢ Zertifiziert nach ISO 9001:2015 2203 Trimmis
Switzerland

EB1E : +41 813541270
www.eckold.com
info@eckold.ch

S = Eckold Limited

S EIE S 15 Lifford Way

o AYIIF 1936 & Binley Industrial Estate
Coventry CV3 2RN

- ERIBHT 100 S/ ER Great Britain

- HFSEENA 25 S MEEKHF EBi%E : +44 24 764 555 80

o 31E - WA -~ It HAMBERHMNENHEAT www.eckold.de

sales@eckold.co.uk

* 3%15 1SO 9001:2015 IAIE

Eckold Kft.

Méricz Zsigmond rkp. 1/B. fszt. 13.
9022, Gyér

Hungary

BB : +36 70943311 8
www.eckold.hu

info@eckold.hu

Eckold Corporation

2220 Northmont Parkway, Suite 250
Duluth GA 30096

USA

BBiE @ +1 770 295 0031
www.eckoldcorp.us
info@eckoldcorp.us

Eckold & Vavrouch spol. s.r.o.
Jilemnickeho 8

61400 Brno

Czech Republic

EB1E : +420 5452 418 36
www.eckold.cz
eckold@volny.cz

Eckold Japan Co. Ltd.
2-14-2 Maihara-higashi
274-0824 Funabashi-shi,
Chiba pref.

SN

EBiE : +81 474702400
www.eckold.co.jp
info@eckold.co.jp
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