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Sonderlésungen zum Stanzen

Automatische Stanzeinrichungen gewahrleisten gerade da, wo es um grof3e Stlickzahlen
geht, eine wirtschaftliche und prozesssichere Fertigung, z. B. in der Automobilindustrie
und deren Zulieferer sowie der Weilwarenindustrie.

Die Eckold-Stanztechnik bietet umfassende und individuelle Probleml6sungen. Als innova-
tiver Partner liefern wir ,Alles aus einer Hand" - von der Beratung Uber die Konstruktion
und Fertigung bis hin zum umfassenden Service. Selbstverstandlich Gbernehmen wir auch
die Montage, die Einweisung des Kundenpersonals und die Betreuung sowie Wartung der
Anlagen. Auf Basis einer genauen Analyse der Stanzaufgabe erarbeiten wir die optimale
technische und wirtschaftliche Lésung sowie die optimale Anpassung an die Kundenvorga-

ben bzw. Bauteilparameter.

Fragen Sie uns zu lhren speziellen Stanzproblemen - wir haben die Kompetenz!

Soluciones especiales para el troquelado

Los dispositivos automdticos de troquelado garantizan una produccién rentable y segura
alli donde se trate de un gran numero de piezas, por ejemplo, en la industria automovilistica
Yy en sus empresas de suministro, asi como en la industria de electrodomésticos.

La técnica de troquelado de Eckold ofrece amplias soluciones personalizadas. Somos especia-
listas en ofrecer servicios innovadores “todo en uno”, desde el asesoramiento hasta la asistencia
técnica, pasando por la construccién y la produccién. Naturalmente, también nos encargamos
del montaje, de la instruccién del personal del cliente y de la asesoria, asi como del manteni-
miento de las instalaciones. A partir del andlisis preciso de la tarea en cuestion, elaboramos la
mejor solucién técnica y econémica, asi como la adaptacién éptima del producto a las especifi-
caciones del cliente o a los pardmetros de los componentes.

Pregtintenos sobre sus problemas de troquelado especiales: jContamos con el conocimiento

y la competencia!

Wir bieten:

Produkte

* Mobil gefihrte Gerate

¢ Komponenten zum Einbau in Vorrichtungen

¢ Komponenten zum Handling am Industrieroboter
* Komplette Stanzanlagen

Anwendungen

* Lochstanzen von Rund- und Formléchern
* Ausklinken

* Abscheren/Beschneiden

* Einlagig/ mehrlagig

Antriebsarten

¢ Hydraulisch

* Pneumohydraulisch
* Pneumatisch

¢ Elektrisch
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Ofrecemos:

Productos

° Equipos mdviles

* Componentes para el montaje en dispositivos

* Componentes para la manipulacién en el
robot industrial

* Instalaciones completas de troquelado

Aplicaciones

° Punzonado de agujeros redondos y agujeros
de moldes

* Entallado

¢ Cizallamiento / corte

* De una o varias capas

Tipos de accionamiento

* Hidrdulico

* Neumohidrdulico
* Neumadtico

e Eléctrico



ECKOLD-Stanztechnik - Anwendungsbeispiele
Técnica de troquelado de ECKOLD - ejemplos de aplicacion

@ Anbauteile/ Piezas de montaje
@ Dach/Techo

@ Seitenteile/ Piezas laterales
® Rohkarosserie/ Carroceria en bruto

@ Bodengruppe/ Grupo de piso
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Stanzbugel zum Abschneiden

von Laschen

Estribo de troquelado

para el corte
de lenglietas

Bauart/ Tipo constructivo
STG-024/025

Anzahl Abschnitte / Cantidad
de secciones

Laschenbreite / -lange
Ancho / longitud de lengtieta

Blechlagen / Blechdicke
Capas de chapa / espesor
de chapa

Stanzbugel zum Lochstanzen

Estribo de
troquelado para
el punzonado

C-Bugel, stationar mit
schwimmender Lagerung/
Estribo en C, estacionario
con apoyo flotante

2 /2,5 mm St-Qualitat /
calidad de acero

Bauart/ Tipo constructivo
STG-047

Lochanzahl/-gréRRe
Cantidad de agujeros/
tamafio del agujero

Blechlagen / Blechdicke
Capas de chapa / espesor
de chapa

C-Bugel, stationar in Anlage inte-
griert/ Estribo en C, integrado de
forma estacionaria en la instalacién

4/Bugel/3x 211 & 1 x 834 mm
4/ estribo/3x @11y 1x 834 mm

2/t,=1,5t,= 2,5 mm St-Qualitt
2/t=15t,=2,5 mm de calidad
de acero
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Stanzbugel zum Lochstanzen

Estribo de troquelado
para el punzonado

Bauart/ Tipo constructivo C-Bugel, robotergefuhrt/
STG-049 Estribo en C, guiado por robot
Antrieb / Accionamiento Hydraulisch / hidrdulico

Horiz. Ausladung/ Saliente horiz. 150 mm
Offnungsmal / Medida de apertura 100 mm
Gewicht/ Peso 130 kg

Lochanzahl/ Cantidad de agujeros 2 pro Bligel / 2 por cada estribo

LochmaRe / Medidas de agujeros @ 6,3 mm

Blechlagen / Blechdicke 2/1,55 mm St-Qualitat /
Capas de chapa / espesor calidad de acero
de chapa

Stanzbugel zum Lochstanzen

Estribo de troquelado
para el punzonado

Bauart/ Tipo constructivo C-Bugel, robotergefuhrt/
STG-049 Estribo en C, guiado por robot
Antrieb / Accionamiento Hydraulisch / hidrdulico

horiz. Ausladung/ Saliente horiz. 150 mm

OffnungsmaR / Medida de 100 mm
apertura 130 kg
Gewicht/ Peso

Lochanzahl/ Cantidad de agujeros 2 pro Blgel / 2 por cada estribo

Lochmale / Medidas de agujeros @ 6,3 mm

Blechlagen / Blechdicke 2/1,55 mm St-Qualitat/
Capas de chapa / espesor calidad de acero
de chapa
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Pragestanzbugel mit Toleranzausgleich

Estribo de troquelado por estampacion con compensacion de tolerancias
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Bauart/ Tipo constructivo C-Bugel, robotergefuhrt/
) ) ) PGB-103 Estribo en C, guiado por robot
* |nnovative und patent|erte Techno|og|e ........................................................................................................... .
* Variable Pragetiefe ermoglicht den Ausgleich sich Antrieb / Accionamiento servomotorisch /
addierender Toleranzen porservomotor
* Ein Laser-Wegmesssystem ermittelt die Position Horiz. Ausladung / Saliente 295 mm
und regelt die ausgleichende Pragetiefe horiz.
¢ Elektrischer Antrieb ermdglicht genaue Offnungsmak / Medida de Ca./aprox. 100 mm
Pragetiefe +/- 0,05 mm apertura
« Tecnologia innovadora y patentada Lochanzahl / Cantidad de Bis zu 3 pro Biigel / hasta 3 por
. . agujeros cada estribo
* La profundidad de estampado variable reduce al .
minimo las tolerancias que se van acumulando tgcher;ige / Medidas de 28 mm
uj

* Un sistema de medicion ldser detecta la posicion
* El accionamiento eléctrico facilita la profundidad de Capas de chapa / espesor de acero

. de chapa
estampado con precisidn +/- 0,05mm .
Pragen in Flache Pragen an Blechkante
Estampado en plano Estampado en canto de [dmina
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Stanzvorrichtung zum Beschneiden
und Lochstanzen

Dispositivo de estampado
para corte y punzonado

Bauart/ Tipo constructivo Stationdre Vorrichtung zum
STG-037 Stanzen und Beschneiden/
Dispositivo estacionario para
estampado y corte
Antrieb / Accionamiento Hydraulisch / hidrdulico
Anzahl Abschnitte / Hydraulisch / hidrdulico vorher / antes

Cantidad de secciones

Lochanzahl/-gréBe / Cantidad 3 Formldcher / 3 agujeros de moldes
de agujeros/tamafio del agujero

Beschnitt / Corte Ca./ approx. 800 mm
Blechlagen / Blechdicke 170,8 mm St-Qualitdt / calidad
gge:zzgg chapal espeser de acero nachher/ después

Stanzvorrichtung zum Lochstanzen

Dispositivo de estampado
para punzonado

Bauart/ Tipo constructivo Stationare Vorrichtung mit Blgeln
STV-009 integriert in Anlage /

Dispositivo estacionario con estribos
integrado en la instalacién

Antrieb / Accionamiento Hydraulisch / hidrdulico
Lochanzahl/-grof3e / 2,2,8Locher/12,4,14,5,12,2 mm
Cantidad de agujeros / 2, 2, 8 agujeros/ 12,4, 14,5, 12,2 mm

tamafio del agujero
4 Locher/ 12,2 x 24,2 mm
4 agujeros/ 12,2 x 24,2 mm

Blechlagen / Blechdicke 1/2,5mm/R_600N/m?
Capas de chapa / espesor 1/3,0 mm/R_ 600N/m?
de chapa "
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Stanzanlage zum Ausklinken und Lochstanzen

Instalacion de estampado para entallado y punzonado

Bauart/ Tipo constructivo
STG-018/019

Anzahl Abschnitte /
Cantidad de secciones

Laschenbreite /-lange
Ancho/longitud de lenglieta

Blechlagen / Blechdicke
Capas de chapa/ espesor de chapa

Bauart/ Tipo constructivo
STG-019

Lochanzahl/-gréRe
Cantidad de agujeros/
tamafio del agujero

STG-018

Eckold GmbH & Co. KG

Walter-Eckold-Str. 1
37444 St. Andreasberg
Germany / Alemania
Tel.: +49 5582 802 0
www.eckold.de
info@eckold.de

C-Bugel, stationar in Anlage
integriert zum Ausklinken /
Estribo en C, integrado de forma
estacionaria en la instalacién
para el entallado

Portalbauweise, stationar
in Anlage zum Lochstanzen/

Disefio de portales, de forma estaciona-
ria en la instalacién para el punzonado

Max. 12 pro Portal /@ 10,1 mm/
Mdx. 12 por cada portal / 2 10,1 mm

STG-019

Eckold AG Eckold Limited Eckold Kft. Eckold Corporation Eckold & Vavrouch spol. s.r.o. Eckold Japan Co. Ltd.
Rheinstrasse 8 15 Lifford Way Méricz Zsigmond rkp. 1/B. 2220 Northmont Parkway,  jilemnickeho 8 2-14-2 Maihara-higashi
7203 Trimmis Binley Industrial Estate fszt. 13. gu'ltethoA 30096 61400 Brno 274-0824 Funabashi-shi,
Switzerland / Suiza Coventry CV3 2RN 9022, Gyér Ug: Czech Republic / Republica Checa Chiba pref.
Tel.: +41 813541270  Great Britain / Gran Bretafia Hungary / Hungria Tel.: +1 770 295 0031 Tel.: +420 5 452 418 36 Japan/ Japén
www.eckold.com Tel.: +44 24 764 555 80 Tel.: +36 70943311 8 www.eckoldcorp.us www.eckold.cz Tel.: +81 47 470 2400
info@eckold.ch www.eckold.de www.eckold.hu info@eckoldcorp.us eckold@volny.cz www.eckold.co.jp
sales@eckold.co.uk info@eckold.hu info@eckold.co.jp
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