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Mit der Teach-Cap lasssn sich Programmierzeiten deutlich verkirzen. Ferner werden durch
optimal eingelernte Fiipeachsen die Standzeiten der Clinchvwerlzsuge =plirbar verl@ngert, was
wiederum die Kosten der Produltion senkt. Die Einsparpotenziale lisgen, gemifl der Amwender,
in einer Gréfenordnungvon 50 % der Inbetrisknahmeszeit und mehr. Gerade weil mit der
Teach-Cap bereits der erste Durchlauf des Zinlernens recht gut gelingt und o die Anzahl der
Durchldufe fiir alle Clinchpunbte deutlich reduziert werden kann.
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Das Pilotprojekt wurde durch Fertimungsleiter Andreas Seiffert von Eckold und Floran
Aunernhammer von VW intensiv begleitet und zur Marktreif gefilhrt. Dver finale Test konnte mit
Unterstiftzung von Projeltlsiter Thomas Redler von Audi erfolgreich sbeeschlozzen werden,

Die Teach-Cap im Detail

= Verringerung der Einricht- und Programmisrzaiten

= ESchnellare Einlammprozesse der Robobar

= Qualitdtserhihung der erstmzligen Einlernprozessa

= Umlaufender Gummiring dient als Distenzschabione zu Storkanten und Radien
* Verlgngerung der Werkzeugstandzeiten

= Einfachste Hendhzbung, nmur Matrize durch Teach-Cap ersetzen
» Optimisrung des Fertigungsprozesses

ROBOTIE =~ 14 Movemner 2012

Clinchbugel schneller teachen

Mit seiner Teach-Cap will Eckald nur die Halfte der dblichen Zeit zum Einlernen von
Clinchibgeln bendtigen:

Dias Einlernen von Robotem und daran befindlichen Betrishsmitteln ist in der Phase der
Inb=trisbnahme und auch spiter im Bahmen der Wartung ein oft zeitraubender Prozess. Jedoch
izt e5 in der automatisisrten Fertigung unerlEsslich und am Ende auch kostensparend, disss
Betriebzmittel so gut wie méglich zu teachen.
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Femgungsicier And

Das gilt zuch fir die Clinchbiigel von Eckold, die in der austomatisierten Fertizung des
Farosseriebaus von namhaften Automobilherstellem eingesstzt werden. Dabsi ist o5 nétiz dis
Winkelposition der Matrize zur Fiigeteillage méglichst exaks: einzuhalten. 20° = 1° ist dis
Vorgebe, dis wesentliche Auswirkungen auf das spéters Fiigeerzebnis und nicht zuletzt auch
auf dis Werlzsug=tandzeiten hat.

Bislang mussten gelegentlich aufwendizere Mafinahmen ergriffen werden, da die Figestellan
zuweilen beim Teachen nich: vollstindiz singesehen warden konnten Se halfen
Fithlerlehrenband und Taschenlampe den Programmierern. Ein Hilfsmittel, das dissen nun
Teach-Prozess verbessert, ist die Teach-Capon Eckold. Dieses Hilfswerkzeug ist fiir die am
meaisten in der suromatisiertan Fertigung verwendete Bauform von Clinchmatrizen ausgelest.
Auferund der seometrisch glaichen Groften brawcht nur die Matrize durch die Teach-Cap
ausgetawscht werden. Nun kann der Programmierer dis optimale Position anfahren chne auf
weiters migliche Selundsrfehler achten zu mitssen. Badingt durch die glsiche Bauhthe passen
auch die Abstandsmafe, ein umlaufender Gummiring gibt die Abstande zu Stérkanten und
Radien vor. Das Basondere ist die integrierts Leuchtdiode (LED), die die optimale
Winkelstellungvisuell anzeizt.



